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NO.1
公司介绍



公司简介
•  上海一芯智能科技有限公司（“一芯智能”）是全球领先的综合物联网解决方案提供

商。主要业务涵盖工业机器人装备，RFID产品及物联网行业解决方案。

•       一芯智能前身深圳华坤天地2003年成立于深圳，2010年搬迁至上海，2017年与
世纪鼎利合并，成功登陆深交所（股票代码：300050）。一芯智能是一家国家级高
新技术企业，总部坐落于上海浦东新区；研发实力强大，参与国家863计划项目研发、
科技部创新基金项目，参与制定2项国家标准，申请国内外专利30余件，登记软件著
作权16件；拥有华东、华南两大生产基地，生产面积超1.5万平米；设有香港子公司，
在全球9个国家和地区设有办公室。

•       工业机器人装备：一芯智能提供全流程智能卡生产设备、AGV、机械臂以及智能
化工厂整体方案；截止2017年，一芯智能累计销售3000条智能卡生产线，客户遍布
全球五大洲。

•       RFID产品：一芯智能提供智能卡Inlay及RFID标签研发、设计、生产服务，智能
卡Inlay出货量全球领先，截止2017年底累计超9亿张。RFID标签广泛应用于金融、
政府、铁路、航空、电力、零售、物流、安防、环保、等领域。

•       物联网行业解决方案：一芯智能提供针对行业应用的综合物联网解决方案，例如：
智慧城市，智慧环保，智慧安防，防伪溯源，智慧工厂等，涵盖物联网解决方案的感
知层、网络层、应用层，例如：RFID标签、读写设备、智能终端、管理平台、大数据
平台等。



发展历程

生物识别功能的读写

设备成功销往海外，

发行量达20000+台

物联网行业解决

方案初见成效

成功研发双界面铣槽/
封装设备；金融卡年

出货量超1亿张

成功开发模块化设计/大容

量发卡、高速、灵活，同时

兼容接触式和双界面卡的生

产与预个人化，用于银行卡

制造的全新设备

上海总部园区投入使

用，总建筑面积2万
余平米

上海总部园区奠基

与全球第一大卡商

Gemalto建立合作伙伴

关系

上海一芯智能科技有限

公司成立

全球第一条高速非

接触式IC生产线研

发成功

深圳华坤科技成立

成功研发卷带模块的检测/
下载/个人化设备，并完成

对高速非接触生产线的全面

升级

通过与世纪鼎利（股票

代码：300050）并购上

市



   总部：中国上海
分公司：中国广东
子公司：中国香港

 

企业精神: 诚实、敬业、合作、创新。  

全球运营

中国
上海 总部

联系电话
58182600

广
东分公司

中国

香
港

子
公
司

中
国

办事处：
印尼雅加达



 ISO、CQM认证 行业奖项 专利及著作权

荣誉资质及荣誉证书
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NO.2
仓储管理系统（WMS）解决方案



数据采集及时、过程精准管理
全自动智能导向，提高工作效率

库位精准定位管理、状态全面监控
充分利用有限仓库空间

货品上架和下架全智能
按先进先出自动分配上下架库位
避免人为错误

从传统的依靠经验管理转变为
依靠精确的数字分析管理

点击输入标题

实时掌握库存情况，合理保持和控
制企业库存

通过对批次信息的自动采集
实现对产品生产或销售过程的可追
溯性

由事后管理变为事中管理、实时管理，加速资金周转
提升供应链响应速度，增强企业整体竞争能力

 仓储管理系统（WMS）核心价值



     WMS业务架构

订单抓取
规则处理

入库订单

EDI

批量
上传

手工
录入

OMS

出库订单

业
务
订
单

订
单
查
询

OMS

EDI

收货入库

发货出库

到货预约 送货、卸货 收货 质检 上架

库内

合单/波次 拣货下架派发拣货任务

复核打包装车发运

盘点

移库

补货

加工

损益 货权

冻结 …

入库费用 出库费用 库存费用 加工费用 …



       WMS功能架构

外
部
软
件

仓
储
管
理
系
统

外
部
设
备

     ERP系统（企业资源计划）         BMS系统(计费管理系统)        TMS系统（运输管理系统）

     OMS系统（订单管理系统）                其他软件系统

           入库管理            出库管理           库位管理            库存盘点

            库存调整           历史记录            物料查询            统计报表

          堆垛机             AGV车             信息显示       RF(射频)设备

       WCS系统（仓储控制系统）

            RGV车



        WMS功能展示



    
       WMS核心特点

支持业务参考模型

多仓库支持

多货主支持

库内加工作业

VMI 管理

面向多点仓储网络

RF、AS/RS等物流设备支持

员工作业量采集

策略驱动

任务驱动

多种循环盘点模式

面向效率

纯 B/S 架构体系

供应链上下游门户在线协同

全局库存共享及可视化

面向供应链

ü支持供应链 Visibility

ü支持多模式（Reference Model）

ü支持多服务主体（Multi Company）

ü支持作业流程控制

ü支持智能化的驱动仓库作业，并对RF（射频技术）、AS/RS（自动存取
系统）等物流设备予以支持。

EDI数据接口(多平台对接、标准接口等）



        
特点：灵活可配策略作业驱动管理
 

1. 批次策略
2. 码托策略
3. 上架策略
4. 分配策略
5. 拣选策略
6. 补货策略
7. ABC 策略
8. 波次策略

八大自动策略体系出入库
指令

条码化
作业指令

作业
驱动

有利于简化仓库作业           确保管理规范确切执行               实现智能化仓库管理

优化作业，提高效率           易于和AS/RS 自动设备集成



        
核心特点：全程无纸化作业
 

复核

入库

收货

发货 拣货

盘点

电子面单标签



    核心特点：行业模型化管理 

快消零售 3C电子

1、唯一码管理
2、销售商品组合管理
3、产品价值高、安全性要求高

1、电子监管码管理
2、药品养护管理
3、冷藏冷冻管理

医药

1、效期管理
2、批次管理

生产制造

1、多波次类型
2、多种拣选方式
3、多种复核方式
4、越库管理

食品/化妆品

1、自动化产线管理
2、出入库系统管理



    产品核心特点：多元化多仓管理 

1. 多仓库多模式支持CDC、RDC
等多种类型仓库业务管理

2. 各仓库可设置独立作业及管理
规范，同时也可以实现多仓协
同作业

3. 提供供应链环节所有类型仓库
的库内作业及库存管理

4. 总部各仓库存共享，实现智能
选仓及多仓协同作业

中心库A

工厂

供应商仓库

区域库1

区域库N

直营店

经销商

加盟店

客户

线下仓

电商仓



  产品核心特点：多货主管理 

多货主业务存在的管理难点

货主1 货主2 货主3 货主N

l 货品规格差异大

l 货品的存储条件不同

l 质检要求差异大

l 收货需求不一致

l 仓库作业流程差异

l 货权关系复杂

l ……

可按货主需求定义不同的仓储管理流程&规范

收货 质检 上架 存储 包装 ……

自定义仓库流程、作业规则、存储区域……

支持货权转移管理，如企业内部货权交易、VMI、CMI等

货主1 货主2



作业流程与作业策略规划
 

入库

库内

出库

v 补货流程
v 移库流程
v 盘点流程
v 加工流程
v ….

v 发货月台预约
v 订单分配流程
v 拣货流程
v 复核打包流程
v 装车发运流程
v ….. 

v 到货月台预约
v 收货流程
v 质检流程
v 上架流程
v ….

作业流程规划 作业策略规划

1. 批次策略
2. 码托策略
3. 上架策略
4. 分配策略
5. 拣选策略
6. 补货策略
7. ABC 策略
8. 波次策略



        收货/发货月台预约

入库订单

出库订单

预约收货

预约发货

车辆到库

车辆到库

仓库 车辆出库

预约时段精确

界面直观可视

提高作业计划性



  收货管理：多种上架策略驱动模型

n 按照货主，单据类型，分类，货品，包装，收货量，是否码托，质损类型，ABC 分类多个维度，批次属性
设定上架策略

n 图示化策略管理，策略优先级控制
n 考虑库位容量、作业动作最少； 行走动线最短



收货管理：支持多种收货及上架模式

供应商送货 收
货
月
台

支
持
多
模
式
收
货

PC收货

RF收货

收货  收货
 质检

质损区

存货区

支
持
多
模
式
入
储

快速入储

RF入储

容器入储

l 新品丈量体积重量

l 登记生产日期等

l 兼容多种送货形态

l 不同货主收货规则设定

l 产品关键要素检索

收货月台管理/预约 新品管理 多货主收货管理



发货管理：支持多种复核方式

分货复核 订单复核

单件复核拣货复核

打包复核台-电脑

手持设备-RF

设备集成-播种墙



越库管理

货物B
发
货
单

收
货
单

创建发货单

创建收货单

收货区 拣货确认

货物A

货物C

……

……

发货区

存货区

发运

拣货
单/
批拣
单

拣货分配

货物A

拣货确认

货物A

货物B

货物B

货物A

拣货

拣货按收货单收货

货物A

货物B



库内管理：RFID盘点管理

 按储位 按商品   全盘  盲盘

制定盘点计划

盘点任务分配

  实物盘点

 盘点结果录入

   完成盘点

 损益调整

  生成损益



报表管理：丰富的统计分析

43

2

6

1

5

入库

出库
出库缺货、出货及时率等分析

运营

库存
周转率计算、库龄等分析

财务核算
业务收入与成本、快递费用等分析

绩效
人员作业量与作业效率等分析

统计
分析

采购补货预测、到货预约等分析

进出货量、作业进度、库容量等分析



设备集成：RFID电子标签和读写器

•无纸化作业 

•简化订单处理过程，显著提高拣货效率 

•在线管理，拣货数据在线控制，库存数据

一目了然 

•提高准确率，拣货差错率减少

•对作业人员要求低易上手                                                      

•减少作业判断。

电子拣选标签安装在批零拣选库位上。按照一个库位一个品种一个标签的方式部署。当用户开始拣选时，由

WMS 将按订单拣选指令发送到电子标签控制系统。

电子标签给仓储里的货物一个身份标签。



    RFID电子标签

托盘标签

仓储笼标签

货架标签

货物标签



设备集成：自动化设备

ERP与WMS对接，以WMS为指令发起方，
以WCS为业务指令转换方，控制PLC来触发
整个立体仓的自动化设备运转，软硬一体化
协同作业的系统。

Ø WMS接收上有ERP订单,生成出/入库/调
度单,下发WMS指令
Ø WCS:接收wms指令，包括任务跟踪、设
备通讯、设备监控、任务调度、负载均衡、
人机交互。
Ø PLC:接收WCS的指令，进行设备调度、
执行输送、穿梭、升降等实际设备动作

agv系统
RFID通道系统



设备集成：RFID隧道设备

 HMI显示器

光栅传感器02

RFID天线

库外 库内
信号屏蔽层

RFID通道简图

光栅传感器01

货物货物货物

     RFID通道设备在信息获取端起
着重要的作用，通道机的准确率
决定着信息获取的准确性。



   RFID标签应用

(企业资产管理系统)(仓储管理系统) (运输管理系统)（计费管理系统) (企业资源规划)



 WMS 入库流程 

当货物从生产线下线后，
先进行质量检测，并进行绑
托作业，将货物装到仓储笼
中，形成一个基本的货物单
位。用RFID手持设备将货物
的信息与托盘上RFID标签的
ID进行绑定，如果采用长宽
两面都有RFID标签，则将分
别针对标签操作。然后利用
叉车进行作业，RFID读写器
会读取托盘的货物信息，数
据传输到后台数据库。接下
来采取两种方案进行入库：
（1）后台系统将任务下达到
车载HMI上，叉车司机接受任
务根据系统任务，将货物送
至货架上任务结束提交任务。
（2）直接将货物放置到全自
动传入装置上（智能AGV），
全自动传入装置会送到相应
的货位上。



WMS 出库流程

当计划出货后，将在系统内
确认出货商，出货种类，出货
件数。确认后系统将任务下达，
有两种方案将进行出库操作： 
（1）后台将出库信息发送到叉
车HMI上，后叉车司机根据任务
进行取货操作，完成操作后提
交任务。（2）由全自动设备
（AGV车）将货物按照要求取出
到出货区；



设备集成：仓储货架

货
架
分
类

              普通货架

            驶入式货架

           穿梭式货架

          悬臂式货架

          流利式货架

          抽出式货架

          重力式货架

          窄巷式货架



     仓储货架：窄巷式货架     仓储货架：窄巷式货架



     仓储货架：穿梭式货架



     仓储货架：驶入式货架



            仓储容器

托盘 仓储笼 周转箱



      立体仓储库



 上海一芯智能科技有限公司


